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Высокотехнологичные
шлифовальные материалы VSM

Продукция на основе 
самозатачивающегося
компактного зерна
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В ы с о к о к а ч е с т в е н н ы й  а б р а з и в

Высокотехнологичные шлифовальные
материалы VSM

Продукция на основе самозатачивающегося
компактного зерна
Продукция VSM на основе

компактного зерна – это

специальные инструменты для

непрерывных шлифовальных

операций. Благодаря равно-

мерному съему материала

достигается постоянная шеро-

ховатость обработанной пове-

рхности на протяжении всего

периода стойкости. Это качество

VSM на наивысшем уровне:

более равномерная шерохова-

тость поверхности по сравнению

с традиционными абразивными

материалами при снижении

вспомогательного времени.

t = 0 время шлифования

Принцип действия компактного зерна VSM: самозатачивание
В основе шлифовальных материалов VSM серии “компактное

зерно” находится гранулят, который благодаря своей особой

структуре всегда выглядит крупнее, чем обычные абразивные

материалы. Каждое зерно гранулята является твердой единицей,

в которой соединены между собой корунд (Al2O3) или карбид

кремния (SiC). Под действием сил резания, возникающих при

шлифовании, затупившиеся абразивные зерна вырываются из

этой связки и, в результате этого, освобождаются новые зерна с

“острыми” вершинами. 

Шлифовальные материалы на

основе самозатачивающегося

компактного зерна наиболее

подходят для механической

обработки

– нержавеющей стали при 

бесцентровом и валковом 

шлифовании,

– конструкционной стали мето-

дом плоского шлифования,

– жаропрочной стали методом кру

глого наружного шлифования,

– автоматной стали при снятии 

заусенцев,

– безосколочного (безопасного) 

стекла при шлифовании краев

и кромок, а также

– титановых сплавов методом 

профильного (фасонного) 

шлифования.
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Равномерный съем материала
– благодаря постоянному образованию 

новых режущих кромок

Более равномерная шероховатость и, 
в результате этого, более равномерная
поверхность обрабатываемой детали

– благодаря постоянной производительности 

шлифования и менее частой замене абразивного 

материала

Длительный срок службы 
(высокая стойкость)

– благодаря большому резерву абразива

самозатачивающегося компактного зерна

– благодаря очень хорошей адгезии зерна с 

материалом подложки

– благодаря дополнительному активному слою

(для продукции TOP SIZE)

Ваши преимущества:

традиционные (обычные) шлифовальные 

материалы P400

компактное зерно VSM P400
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