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В ы с о к о к а ч е с т в е н н ы й  а б р а з и в

t = 0 время шлифования

Высокотехнологичные шлифовальные
материалы VSM

Самозатачивающаяся продукция на 
основе корунда циркония

Принцип действия корунда циркония VSM: самозатачивание

Зерно корунда циркония состоит из оксида алюминия

(Al2O3) и оксида циркония (ZrO2). Во время процесса

шлифования сначала изнашивается более мягкий ZrO2.

Потом обламывается хрупкий Al2O3. Таким образом, на

зерне постоянно образуются новые режущие кромки.

Абразивные материалы на основе

корунда циркония особенно

подходят для обработки всех

видов стали и стальных сплавов,

чугуна и цветных металлов таких,

как алюминий, латунь и бронза.

Благодаря специальной

технологии насыпки они

используются для ручного и

автоматического шлифования. 

Шлифовальные материалы этой

высокотехнологичной серии

предлагают качество VSM на

высшем уровне. Благодаря

постоянному самозатачиванию

этих материалов достигается

очень высокая производительность

резания, высокая стойкость и, в

результате этого, более лучшие

экономические показатели

процесса шлифования.

Одновременно благодаря

использованию таких материалов

можно добиться улучшения

качества поверхности. 

При сухой обработке

нержавеющей и жаростойкой

стали, мы рекомендуем

использовать продукцию с

покрытием TOP SIZE. Благодаря

этому дополнительному

активному слою

производительность резания

повышается в несколько раз, а

температура в области

шлифования понижается. 
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корунд циркония VSM
конкурентный материал

Агрессивный съем материала
– благодаря прекрасному режущему эффекту корунда 

циркония и активным добавкам

– благодаря оптимальной насыпке и специальной технологии

нанесения зерна

Улучшенное качество поверхности
– благодаря постоянному образованию новых режущих 

кромок на протяжении всего срока службы

Снижение температуры в зоне резания
(холодное шлифование)

– снижение температуры при шлифовании и повышение 

производительности резания благодаря дополнительному 

активному слою (в случае продукции с TOP SIZE)

Более длительный срок службы
– благодаря самозатачивающемуся корунду циркония

– благодаря очень хорошей адгезии зерна с материалом 

подложки

– благодаря дополнительному активному слою (для 

продукции с TOP SIZE)

более
ускоренное
шлифование

Ваши преимущества:

больший съем материала 
при шлифовании
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Siegmundstraße 17 · D-30165 Hannover · Germany
Тел.: +49 5 11 35 26-0 · Факс: +49 5 11 3 52 13 15
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Наши адреса Вы можете скачать на:
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Фирма ГЕРТНЕР Сервис ГмбХ
РОССИЯ
125315 Москва, ул. Часовая дом 23А
Сладков Дмитрий Валентинович
тел.: +7/495/391-96-45 доб. 203
факс: +7/495/564-82-97
vsm@gertnergroup.de
sladkov@gertnergroup.de

Фирма ГЕРТНЕР Сервис ГмбХ
УКРАИНА
Киев, бульвар Леси Украинки 14а к.40
Скальский Евгений Александрович
т./ф. 8-10-38 (044) 235 7574, 230 2793
skalskij@gertnergroup.de
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